Osinergmin

TRABAJANDO POR UNA ENERGIA ¥ MINERIA SEGURAS Y SOSTENIBLES

Inspeccion segin API 510 durante
la Instalacion en
Plantas Enhvasadoras de GLP

Jorge Merino Novoa & 4 o

Division de Supervision de Hidrocarburos Liquidos QR & =
Unidad de Supervision de Plantas de Envasado e Importadores el ot
O

¥ O RES
o £

0 | 2025 i i T

‘Osinergmin




Criterios Normativos Base

Apto para inicio
del servicio
listo para iniciar
registros y monitoreo
operativo.

Condicion de la

instalacion g
Instalacion segura y '_0

conforme al disefio.

Situacién actual del
recipiente

'-

¢ * No sufrié dano durante
el transporte o
instalacion.

g Inspeccién de

l Instalacion
1T

Realizar inspecciones
durante la instalacién para
asegurar el cumplimiento.

Osinergmin

El numeral 6.2 de API 510 se complementa con
otras normas y codigos que proporcionan
criterios especificos para la inspeccion durante
la instalacion de recipientes a presion:

lee ASME VIII Div. 1 E API 572

Construccion de Recipientes a Inspeccién de Recipientes a
Presion Presion

API 576 NBIC Parte 1

Instalacion de Recipientes a

Dispositivos de Alivio de Presion -
Presion

/& NBIC Parte 2

Inspeccion de Recipientes a
Presion




r Proceso de Inspeccion del Recipiente a presion Osinergmin

Inspeccidén Valvula de Seguridad
.7z . o o .7 (0] :
Recepcion e identificacion &%

Documentacién ------- 5

b Limpieza

Placa de Identificacion ------ 5
P Objetos Extrafios

}-@)\ﬂ N poomoees Dafios

Procesode § e Conexiones
Inspeccién ‘

Medicion de espesores

Inspeccion Interna

g fomoee- Linea Base
f----o- Limpieza :
e CMLs designados
- Objetos extrafios

@ Nota Importante:

Great
Place
To

Work.

Certificada
[ -

Para recipientes a presion en Plantas Envasadoras

0 de GLP, se debe prestar especial atencién a los
soportes y sistemas de anclaje.

API 510 - 6.2



Verificacion de la placa de identificacion Osinergmin

Datos a
Aceptar ~\\
Operacionalmente Verificar 1“0 )

Aprobar e] Squipo para su uso Identificaciéon del Fabricante
basado en la verificacién de la placa. o Proceso de
Presion de Disefio-—- ; 7\0 A
&? J) : Inspeccién
Validar el Disefio Maxima Presion Admisible o .
Confirmar que el equipo cumple con . T T Inspeccion Visual Directa
las especificaciones de diseio. Minima Temperatura de Disefo ,\
% NGmero de Serie y Aflo— D —————— Fotografias de Alta Resolucion
Asegurar la Cédigo de Construccion Placa de PP
Trazabilidad N o Identificacion TR Evaluacidn Técnica
Verificar que el equipo sea rastreable Servicio del Recipiente-—-
adecuado para su aplicacion. B . S N S Regrabado Conforme a NBIC
Y P P % Capacidad Volumétrica— 9
eee - Material del Recipiente fffff p— Verificacién de Posicion
Identificar

Discrepancias Espesor Nominal---

Investigar inconsistencias entre )
la placa y la documentacion. Area de Superficie—-
Q) Tipo de Construccion-—-
Verificar la Informacion Tratamiento Térmico—"

. de la Placa O/ [ ASTRA EVANGELISTA \9)
Confirmar que los datos de fom v

la placa coincidan con los
informes del fabricante y
los requisitos de disefo.

@ Nota Importante:
Great SHAL 4

Place L% * 2R

To [ \\
Work. :’ o Ill:?

Validada la placa, sus datos deben transcribirse sin
errores al Certificado de inspeccioén y verificarse con los
registros de cdlculo, planos y fotografias. Se
recomienda adjuntar una imagen nitida de la placa.




Verificacion de la Instalacion Correcta: Soportes, accesorios
externos, aislamiento y otros

Instalacion
Correcta

Integridad
Estructural

Preservacion
del Disefio

Prevencion
de Danos

Great
Place
To

Work.

Certificada

O
1
O

Soportes

ml

Accesorios y tuberias

Adecuacioén y
seguridad

No comprometido
por una instalaciéon
deficiente

Soportes disefados
para todas las
condiciones

Previene fatigaq,
asentamiento,
vibraciéon

Fijacion correcta

No se inducen
esfuerzos
localizados

Montado segun los
planes de disefio
aprobados

Evita fatiga,
asentamiento,
vibracion

Verificacion de

Tanques
Superficiales @
Confirmando la

resistencia y estabilidad
de la base

Verificacion de
Tanques g o.
Monticulados Ooo-

O0o-

Asegurando la
distribucion uniforme
del monticulo y la
proteccion

Osinergmin

Verificacion de
Tanques
Enterrados

Verificando la
compactacion y
proteccion contra dafos

Inspeccionando los
sistemas de anclaje
para estabilidad




Verificacion de la Instalacion Correcta: Soportes, accesorios
externos, aislamiento y otros

Verificar
Alineacion de
Boquillas

boquillas estén y4rificar 1a limpieza

Clqrrecéamente y alineacién de las
alineadas para juntas.

evitar tensiénl

b ; r:'i-
o T
f
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Confirmar Placa

Veer: I;:r :ﬁr:'son de Identificacion
Verti?:ales Irssgec:_:‘lqnar Verificar la
Asegurar que no ane 's'c~° presenciay
haya torsién en o Buscar danos condicién de la
boquillas verticales. fisicos en eltanque. ~ placade
l J’ J7|dent|f|CO|C|on.

<= " T
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i X Revisar
Inspeccu?nar Confirmar Evaluar Recubrimientos
Deformaciones . .z
Soportes de Ubicaciony
Buscar Linea Orientacion Asegtérqr quet los
deformacionesen  Asegurar que los Verificar que la rj;gnri'm;ecqo?
boquillas y bridas.  soportes de linea ubicacion y :

estén instalados  orientacion permitan
correctamente.  inspecciony acceso.
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Identificar Dafio Fisico
Observar cualquier dano fisico
en el recipiente

Aplicar Evaluacion API 579-1
Realizar una evaluaciéon de
abolladuras odistorsién localizada
Verificar Posicionamiento del
Recipiente

Asegurar que el recipiente esté
correctamente posicionado
Inspeccionar Instalacion
Mecdnica

Verificar la integridad de la
instalacién mecdanica
Registrar Hallazgos de
Inspeccion

Documentar los hallazgos de la
inspeccion con fotografias y
mediciones



Verificacion de la Instalacion Correcta: Recubrimiento del tanque Osinergmin

P Tanques Sobre Tanques enterrados
Caracteristica s
el Suelo o monticulados

Integridad del Superficie sin Revision completa
Recubrimiento externo descamacion del drea para dafos

Firmemente Alta adherencia es
Adherencia adherido, prueba

; : imprescindible
Si es necesario

Espesor del Medir espesor de Recubrimiento
Inspeccién del recubrimiento pelicula seca completo
Recubrimientoy
Limpieza Limpieza de la Libre de Libre de humedad,

roue contaminantes, residuos y material
superticie superficie seca ferroso

Aislante
eléctricamente; sin
continuidad metdlica

Compatibilidad con
Proteccién Catddica

Pruebas de P_ruebo de
Discontinuidad Holiday /cortes



Verificacion de la Instalacion Correcta: Preparacion del tanque

Ensamblaje del Recipiente

Inspeceion de Conexiones \/

Verificacion de Juntas v
Limpieza Interna v

Recipiente Listo para el Servicio

Conexiones mecanicas
correctamente ensambladas

Bridas alineadas, juntas
correctas, torque adecuado

Recipiente limpio.
Inspeccion visual

Recipiente libre de
humedad. Inspeccion visual

Osinergmin



Valvula de alivio de presion

Instalacion
.. Garantizar que los PRDs Prt{e.basx
Seleccionde PRD estén correctamente Certificacion
conectados y .
Elegir el tipo y tamario orientados. Verificar que los PRDs
correctos de PRD para hayan sido probados y

certificados
recientemente.

el servicio.

Conformidad con
APIRP 576

Asegurar que los PRDs
cumplan con los
estdndares de disefo e
instalacioén.

Inspeccion

Realizar inspecciones
detalladas para
garantizar la seguridad y
funcionalidad.

Caracteristica

9 presencia Fisica
&2 Calibracion
2. Instalacién

! Datos de la Véalvula

[ presién de Ajuste
£ Capacid. de Descarga

LYY certificaciéon

@ . oz P
S Condicion Fisica

27 Informe de Instalacién|

O Osinergmin

Valvulas de
Alivio

Presente, instalado,
correctamente
orientado

Calibrado y sellado
al punto de ajuste

Compatible con el
fluido, presion,
condiciones

Vertical, directq, sin
obstrucciones

Fijada

correctamente, sin
tension
Libre, alejado de
fuentes de ignicion

Fabricante, modelo,
tipo, nimero de serie

Coincide con la
presion de disefio

En SCFM o kg/h
para GLP

NB o ASME

Sin 6xido,
contaminacioén,
fugas

Foto, certificado de
calibracion,
confirmacion de
sello



r Medicion de espesores - opcional

Estrategias de
Medicion

Implementar
métodos de medicion
especificos

Tipos de Tanques

Considerar diferentes
configuraciones
de tanques

Ubicaciones de
Medicion

Seleccionar puntos
estratégicos parala
evaluaciéon

©  Medicién del Espesor

Evaluar el espesor del
Tanque para la integridad

Osinergmin
Observacion de Tabla de Valores
Accesibilidad Medidos

Observacidn si alguna Tabla que contiene los
zona no fue accesible o valores medidos en cada
requiere medicion punto, con espesor en
posterior. mm.

Comparacion de
Foto/Croquis del Espesor

Tanque

Comparacién con
espesor nominal
Segun el plano o
especificacién de
fabricacion.

Fotografia o croquis
del tanque con la
Ubicacion de puntos.

Indicacion de
Variabilidad

Confirmacion de
Calibracion del

Equipo
Indicacion de
Confirmaciéon de VGFIG'blll.de o
calibracién del equipo desviaciones '
UT usado (fecha, patrén, detectadas (+ tolerancia
error). de fabricacion segun
UG-16).



Verificacion
indirecta
Condicién interna
verificada
indirectamente a través

de métodos aceptados
por el Inspector

Acceso limitado
La superficie interna
solo es accesible
mediante corte o
desmontaje mayor.

[ 4

Inspecc on

interna de recipientes durante la instalacion Osinergmin

de fabricacion. en el informe de

) g El inspector declara
instalaciéon P

una inspeccion ) )
interna debido a El inspector revisa y
razones especificas. ~ @rchiva documentos  se incluye una nota

explicando la que el qulpo esta El inspector asegura
decision. en condiciones que la integridad y
aceptables parasu  seguridad del equipo
uso. no se ven
comprometidas.

Sin dainos

No hay evidencia de
dano durante el
transporte o la
instalacion.

Documentacion
completa

Existe documentacion
técnica completay
verificable que muestra
la inspeccidn interna
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