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1. Alcance.

El presente documento contempla los requisitos a tomarse en cuenta para realizar pruebas en los
sistemas de enfriamiento mediante aspersores, basado en la norma NFPA 15 Edicion 2017, instaladas
sobre tanques estacionarios en Plantas Envasadoras de GLP.

Para una mejor orientacién de las condiciones que deben cumplirse durante el desarrollo de las
pruebas a realizarse, el presente documento cuenta, como Anexo adjunto, con una “Lista de
verificacion de Pruebas para la aceptacion del Sistema de Enfriamiento mediante Aspersores en
Plantas Envasadoras de GLP”.

El propietario de la planta es responsable del cumplimiento de todo lo indicado en la norma NFPA 15
y el presente documento. En caso existieran discrepancias entre lo indicado en el presente
documento y lo requerido por la norma NFPA 15, primara lo que en indique en la norma NFPA 15.

2. Representantes presentes durante la prueba®.
- Propietario o representante de la empresa.

- Empresa encargada de las instalaciones del sistema de aspersores.

- Empresa responsable de las pruebas.

- Osinergmin (como veedor).

Los representantes presentes durante las pruebas deben contar con los equipos de proteccién de
personal adecuados (chaleco, casco, orejeras, etc.) y deben estar debidamente capacitados para
actuar en caso de alguna contingencia.

1 La presencia de los representantes indicados permite que, de verificarse problemas en la instalacion, equipos o el desempefio del
sistema de enfriamiento por aspersores, estos sean identificados y corregidos a satisfaccion del propietario, Osinergmin o cualquier

otra parte involucrada.
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3. Documentos y equipos necesarios para las pruebas.

3.1 Documentos

- Diagramas o planos de tuberias incluyendo
la ubicacién de los aspersores y valvulas del
sistema a probar.

- Cdlculos hidraulicos del sistema. Z
y : 140 Z
- Informacién respecto a la cantidad de =3
aspersores indicado en el Estudio de 160 ;é
Riesgos y/o memoria descriptiva. psi 180~§
- Certificados de las pruebas hidrostaticas y e ® 200 §
lavado de tuberias. b 4

- Certificados de calibracion de los
manometros, dentro de los 12 meses

previos a la prueba. !
3.2 Equipos ﬁ

- Manometros listados con una capacidad no EQUIPO CORRECTO
menor al doble de la presién de trabajo.? Mandémetro listado por UL
. Crondmetro (Underwriters Laboratories Inc.)

4. Desarrollo de la prueba.

4.1 Acciones preliminares.

4.1.1 Realizar una inspeccion visual de todo el
sistema para detectar la existencia de
posibles fugas (corrosién, golpes, defectos
de soldadura, dafios mecanicos, etc.)

4.1.2 Realizar unainspeccion visual para verificar
que el diametro de la tuberia del sistema
de aspersores es mayor o igual a 25 mm (1

pulg).?

4.1.3 Verificar que el sistema de actuacion del
sistema de aspersores es listado (valvula de Se puede visualizar que la soldadura en

diluvio, electrovalvula, etc).* la tuberia se encuentra con defectos, lo
cual no se encuentra permitido.

2 Numeral 5.8 de la NFPA 15, edicion 2017. Indicadores de presidn. Los indicadores de presin requeridos deben ser listados y tener un
limite mdximo no inferior a dos veces la presion normal de trabajo donde estdn instalados.

3Numeral5.3.8 dela NFPA 15, edicién 2017. Didmetro minimo de tuberia. El didmetro minimo de tuberia debe ser 25 mm (1 pulg) para
acero y acero galvanizado, y 19 mm (3/4 pulg) para cobre y acero inoxidable.

4 Numeral 5.7.2.1 de la NFPA 15, edicion 2017. Las vdlvulas de actuacion del sistema deben ser listadas.
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INSTALACION CORRECTA
Vista de la vdlvula de actuacion y la vdlvula de control

4.1.4 Verificar que los accesorios para el INSTALACION CORRECTA
encendido/apagado de la valvula de Vista exterior e interior de los paneles de control
actuacion sean listados. Esto incluye de vdlvulas de actuacion, donde se puede
tanto los accesorios instalados junto a la observar el listado UL y aprobacién FM.

valvula, como el sistemma manual remoto
para la activacion®

4.1.5 Verificar que se cuenta con una valvula de
control listada para el sistema de
aspersores.®

4.1.6 Verificar que la valvula de actuacion y la
valvula de control del sistema de
aspersores se encuentre alejada de zonas
con potencial de afectacion debido al
calor radiante de la exposiciéon al fuego
y/o acce5|b|I|dad /

INSTALACION INCORRECTA

La vélvula de actuacion del sistema de enfriamiento de
los tanques, estd ubicada en zonas proximas con
potencial de afectacion debido al calor radiante de la
exposicion al fuego y/o accesibilidad y préximas a
potencial de dafio mecdnico y explosion.

5 Numeral 5.7.2.2 de la NFPA 15, edicion 2017 Los accesorios usados para operar la vdlvula de actuacién deben ser listados y
compatibles.
A.5.7.2.2(6) de la NFPA 15, edicidon 2017 Los accesorios pueden incluir uno o varios de los siguientes: (1) Estaciones manuales de
emergencia, (2) Detectores de gas inflamable, (3) Detectores de humo, (4) Detectores de calor, (5) Detectores de incendio, (6) Paneles
de control.

6 Numeral 5.7.1.1 de la NFPA 15, edicion 2017. Todas las vdlvulas de control de conexiones a los suministros de agua y para las tuberias
de suministro a las boquillas de agua pulverizada deben ser vdlvulas indicadoras listadas.

7 Numeral 6.3.6 de la NFPA 15, edicion 2017. Proteccidn de tuberia contra dafio donde existe potencial de explosion.
Cuando los sistemas de agua pulverizada estdn instalados en dreas con potencial de explosion, deben ser instalados de manera que

se minimice el dafio a las vdlvulas de control y activacion del sistema.
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4.1.7 Verificar que la valvula de actuacién cuente con lo siguiente:
e Activacion manual local (ubicado en la valvula de activacién).
* Activacion manual remota (independiente del dispositivo de activacién manual en la
valvula de activacion del sistema).

* Activacion automatica (mediante detectores de calor, llama o rociadores piloto).

INSTALACION CORRECTA
Vista de la valvula de actuacion listada, donde se observa que cuenta con
activacion manual local y activacién manual remota (panel de control).

4.1.8 Debe verificarse que la valvula de actuacién cuenta con un mandmetro aguas arriba.®

| OPEN DOOR |
AND
PULL LEVER

INSTALACION CORRECTA
Vista de los mandmetros ubicados en la valvula de actuacion.

8Numeral 6.4.4.1 de la NFPA 15, edicion 2017 Deben instalarse indicadores (mandmetros) de presién como sigue:
(1) Bajo la vdlvula de actuacion del sistema.
(2) Arriba y debajo de las vdlvulas de retencion de alarma.
(3) En el suministro de aire o agua a las lineas piloto.
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4.1.9 Realizar una inspeccion visual de cada uno de los aspersores verificando que todas las boquillas
sean listadas®, y que las especificaciones de los aspersores coinciden con lo que fue descrito
en la Memoria Descriptiva y/o Estudio de Riesgos.

O CORRECTO
ACCESORI

Vista de la instalacion de los aspersores, en la imagen derecha se observa que cuenta con
la certificacion UL, el factor K=1.2 y ninguna se encuentra pintada.

4.1.10 Verificar que las boquillas pulverizadoras no se encuentran pintadas®®

4.1.11 Realizar una inspeccion visual de los aspersores verificando que en todas las boquillas, su
posicién y separacion vertical u horizontalmente no exceda los 3 m*™.

DISENO CORRECTO
Vista de la instalacion de los aspersores, donde se observa que los aspersores
cuentan con una separacion y orientacion adecuada.

9Numeral 5.2 de la NFPA 15, edicién 2017 Boquillas pulverizadoras de agua. Las boquillas pulverizadoras deben ser de tipo listado para
uso en los sistemas de aspersion con las siguientes caracteristicas: (1) Factor K, (2) Patrones de pulverizacion a diferentes presiones,
distancias y angulos de orientacion, (3) Uniformidad de distribucion de agua sobre su patron de pulverizacion

10Numeral 5.2.3.3.1 de la NFPA 15, edicion 2017, Las boquillas de los aspersores no deben pintarse, a menos que lo haga el fabricante.

11 Numeral 7.1.8 de la NFPA 15, edicion 2017. £/l espaciamiento de las boquillas (vertical u horizontal) no debe exceder 10 pies (3 m).
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4.1.12 Verificar que la cantidad de aspersores sea igual o superior a la indicada en el Estudio de
Riesgos.

4.1.13 Verificar que la linea perimetral del alcance de los rociadores piloto cubre totalmente el
tanque estacionario de GLP'?y es capaz de detectar fuego hasta el nivel mas alto del tanque;
cuando sea el caso.?

DISENO INCORRECTO

La linea perimetral de los rociadores piloto (marcados de blanco) no cubre los cabezales del
tanque estacionario de GLP (no protege en su totalidad las dreas expuestas del tanque).
Asimismo, se puede apreciar que no cuenta con rociadores piloto en el nivel mas alto del
tanque estacionario de GLP.

4.1.14 Verificar que se ha instalado un (1) mandmetro de presién en la ubicacién mas remota del
sistema de aspersores'4

DISENO CORRECTO

Se cuenta con un
mandmetro en la boquilla
mds remota. Se observa en
la imagen que el mandmetro
se ubica en la parte
delantera del tanque
estacionario, en reemplazo
de la boquilla m.

12Numeral 6.5.2.2.2 dela NFPA 15, edicidon 2017 Los detectores deben estar localizados en forma tal que ninguna porcion de riesgo
protegido se extienda mds alla de la linea perimetral del alcance del detector.

13 Numeral 6.5.2.2.1 de la NFPA 15, edicion 2017. £l sistema de deteccion debe ser capaz de detectar un fuego hasta en la superficie
del nivel mds alto del equipo protegido.

14 Numeral 10.4. 3. 2.1 de la NFPA 15, edicién 2017 Deben registrarse las lecturas de presién en la boquilla mds remota para asegurar

que el flujo de agua no estd siendo obstaculizado.
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4.1.15 Verificar que todos los rociadores piloto son listados.*®

-

ACCESORIO CORRECTO

En la imagen se puede observar que el color del rociador, asi como el listad 0
UL correspondiente. El rociador ilndica que se activa a los 68°C.

4.1.16 Verificar que la distancia
horizontal entre los rociadores
pilotos no es mayor de pies
(2.5m).16

OPERACION CORRECTA

En la imagen se observa que se
estd verificando la distancia
entre los rociadores piloto

;.

4.1.17 Verificar que, en la linea de rociadores piloto, se cuenta con una valvula de purga para la
simulacién de la activacién automatica.’ INSTALACION CORRECTA

>

Linea deg
rocnadores “pilota,

%y

15 Numeral 6.1.1.2 de la NFPA 13, edicién 2016. A menos que se cumplan los requisitos de 6.1.1.3, 6. 1.1.4, 0 6.1 .1 .5, todos los
materiales y dispositivos esenciales para la operacion exitosa del sistema deben ser listados.

16Numeral 6.5.2.4.8 de la NFPA 15, edicion 2017. La distancia horizontal entre rociadores pilotos instalados en exteriores no debe ser
mayor de 8 pies (2.5 m).

17 Numeral 8.17.4.1 de la NFPA 13, edicidn 2016.
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4.2 Prueba de Activacion del sistema

Realizar una prueba de operacidon para asegurar que el sistema de aspersores responda segun su
disefio, tanto automatica como manualmente (local y remota). ¥

Para ello se debera verificar que la apertura de la valvula de actuacién funcione correctamente, a
través de:

e Laactivacién manual local de la apertura de la valvula de actuacién.

e Laactivacién manual remota de la apertura de la valvula de actuacion.

e Laactivacion automatica de la apertura de la valvula de actuacion.

4.3 Desarrollo de la prueba

4.3.1 Laprueba debe realizarse empleando, simultdneamente, el nUmero maximo de sistemas que
podrian operar en caso de un incendio para determinar lo adecuado del suministro de agua
y su condicién.t®

4.3.2 El sistema de deteccion debe ser capaz de activar el sistema de aspersién dentro de los
primeros 40 segundos.?°

4.3.3 Verificar visualmente que los patrones de aspersion no estén obstaculizados por
taponamiento de las boquillas.?!

DISENO INCORRECTO v ““\
Se observa que algunos '
aspersores descargan i
agua de modo que se
traslapan mientras que
otros aspersores se /A = T
encuentran obstruidos ! ‘ L 7

(encerrados en circulo
blanco).

GAS COMBU | gLE I

o

IR

18 Numeral 10.4.1 dela NFPA 15, edicion 2017. Desempefio. Las pruebas de operacidn deben realizarse para asegurar que el sistemaf(s)
de agua pulverizada responda como ha sido disefiado, tanto en forma automatica como manual.

19 Numeral 10.4.5 de la NFPA 15, edicion 2017. Sistemas multiples. Debe probarse simultdneamente el numero mdximo de sistemas que
podria esperarse operen en caso de incendio para determinar lo adecuado del suministro de agua y su condicion.

20 Numeral 10.4.2.1 de la NFPA 15, edicién 2017. Bajo condiciones de prueba, el sistema de deteccion de calor, cuando esté expuesto a
una fuente de calor o valvula abierta en la linea de prueba de los rociadores piloto, debe activar la vdlvula del sistema dentro de 40
segundos.

21 Numeral 10.4.3.1 de la NFPA 15, edicién 2017. Deben observarse los patrones de descarga de agua en todas las boquillas
pulverizadoras para asegurar lo siguiente: (1) Que no son obstaculizados por taponamiento de las boquillas. (...)
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4.3.4 Verificar que el posicionamiento?? de
las boquillas sean las adecuadas?3. Es
decir que la orientacién de cada
aspersor logré que el agua pulverizada
incida  directamente  sobre la
superficie del tanque, considerandose
también que el desperdicio de agua
sea minimo.

DISENO CORRECTO
La descarga incide directamente sobre la
superficie del tanque.

AAg

4.3.5 Verificar que los patrones de descarga
de agua en todas las boquillas mojen la
superficie del tanque efectivamente,
de acuerdo al disefio realizado?*. Es
decir, se debe verificar que los ' ‘

patrones mojen la superficie a &'
proteger sin ninguna obstruccidn.

.

DISENO CORRECTO

El patrdn de descarga en todas las
boquillas pulverizadoras deben mojar
toda la superficie protegida del tanque.

4
(UN1075

DISENO INCORRECTO

Vista del aspersor que estd ubicado en
frente de la base de apoyo del tanque
estacionario, se observa que el agua
pulverizada no tiene contacto directo con
parte de la superficie del tanque,
incumpliendo el Numeral 10.4.3.1 de la
NFPA 15, edicion 2017.

22 Numeral 10.4.3.1 de la NFPA 15, edicién 2017. Deben observarse los patrones de descarga de agua en rodas las boquillas
pulverizadoras para asegurar lo siguiente: (...) (2) Que las boquillas estan posicionadas adecuadamente. {...)

23 Numeral 6.2.4 de la NFPA 15, edicion 2017. E/ posicionamiento de las boquillas de agua pulverizada debe tener en cuenta la evaluacion
de los siguientes factores: (...) (3) El efecto del viento y el tiro del fuego sobre tamafios muy pequefios de gotas o sobre gotas de
tamafio grande con poca velocidad inicial. (4) La posibilidad de errar la superficie objetivo e incremento de desperdicio de agua.
(5) Los efectos de la orientacion de la boquilla sobre las caracteristicas de cubrimiento. {...)

24 Numeral 10.4.3.1 de la NFPA 15, edicion 2017. Deben observarse los patrones de descarga de agua en todas las boquillas
pulverizadoras para asegurar lo siguiente:

(...) (3) Que los patrones de descarga no tienen dificultad para la humectacion efectiva de las superficies protegidas.
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4.3.6 \Verificar que los patrones de pulverizacién de las boquillas se encuentren o traslapen.?

o §

i

, /s 1
AUy ANENNNNNTESa
DISENO CORRECTO
Aspersores ubicados con la orientacion adecuada de tal modo que mojen

eficientemente superficie del tanque estacionario de GLP.

4.3.7 Verificar que la descarga de agua pulverizada del sistema de aspersores incide sobre la parte
baja de la superficie del tanque (bajo el eje del ecuador del tanque de GLP).%°

"L
Uy

DISENO INCORRECTO:

Se observa que la descarga del w

aspersor no incide sobre la parte mads
baja de la superficie del tanque.
Entonces la humectacion en la parte
inferior del tanque no es efectiva, ya
que esa zona no se considera
humectable por escurrimiento.

5. Registros durante la prueba.

Registrar los siguientes parametros para ser comparados con los criterios de disefio.

5.1 Lapresion en la boquilla mas remota.

5.2 Lapresion en la valvula de actuacién del sistema.

5.3 Eltiempo transcurrido entre la activacién del Sistema de Deteccién y la activacién de la Valvula
de Actuacion.

2 Numeral 7.1.7 de la NFPA 15, edicion 2017. £/ disefio debe garantizar que los patrones de pulverizacidn de las boquillas se encuentren
o traslapen.
26 Numeral 7.4.2.4 de la NFPA 15, edicién 2017. Las superficies cilindricas esféricas u horizontales bajo el eje del ecuador de la vasija no

se consideran humectables por el escurrimiento.
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6. Evaluacion de los Registros.

6.1 La presién en la boquilla mas remota.
La presion minima de operacién de cualquier aspersor no debe ser menor a 20 psi.

20 pSl <P Aspersor

El valor de la presion debe ser comparado con el valor de presién al cual fue disefiado el sistema
de enfriamiento.

Si la presién en el aspersor mas alejado es mayor o igual a la presién de disefio y ademas es
inferior a la presién maxima recomendada por el fabricante de los aspersores, se concluird que
la prueba es satisfactoria, en este aspecto.

Ppisefio < P Aspersor mds alejado < Prabricante

En caso contrario se rechazard la prueba, procediéndose a efectuar los cambios necesarios
para obtener la presion deseada.

6.2 La presion en la valvula de actuacion del sistema.
La presion en la valvula de actuacion del sistema se debe comparar con la presion indicada en
las especificaciones técnicas del equipo, verificandose que se encuentre dentro de los limites
de presion establecidos.

P Véivula de actuacion < P Maxima-Especificaciones Técnicas

6.3 Eltiempo transcurrido entre la activacion del sistema de deteccién y la valvula de actuacion.
Se debe registrar el tiempo en que demora la activacion de la valvula de actuacion, y garantizar
que se encuentre dentro de los 40 segundos establecidos.

Tactivacion < 40 sequndos

Finalizada la prueba, los resultados se registran junto con la documentacion probatoria, la
descripcion de los sistemas probados y los certificados de los equipos de medicién.

7. Resultados de la Prueba.

De haberse verificado que se cumple con todo lo indicado en 4. Desarrollo de las pruebas vy
6.Evaluacion de los Registros se debera dar conformidad a la prueba de aceptacion del sistema de
aspersores.

En caso no se cumpla con lo indicado en 4. Desarrollo de las pruebas y 6. Evaluacién de los Registros
se deberd revisar las causas, ejecutar las acciones correctivas y realizar las pruebas nuevamente.




LISTA DE VERIFICACION

conforme a la norma NFPA 15, Edicion 2017

Pruebas para la aceptacion del Sistema de Enfriamiento mediante Aspersores en Plantas Envasadoras de GLP

Fecha de la Prueba: Del Al
DATOS GENERALES
RAZON SOCIAL: |R.U.C.:
DIRECCION DE LA INSTALACION:
DISTRITO: PROVINCIA: |DEPARTAMENTO:
REPRESENTANTES PRESENTES DURANTE LAS PRUEBAS
Por la Empresa propietaria Si No [Nombre:
Por la empresa encargada de las instalaciones del sistema de aspersores Si No |Nombre:
Por la empresa responsable de las pruebas Si No |Nombre:
Representante de Osinergmin Si No [Nombre:
EQUIPOS Y DOCUMENTOS
1 |Mandmetros listados con una capacidad no menor al doble de la presién de trabajo (en la succién y la descarga) N| NO 5.8
Equipos
2 |Cronémetro Sl NO
1 |Diagramas o planos de tuberias incluyendo la ubicacién de los aspersores y valvulas del sistema a probar. N| NO 10.1
2 |Calculos hidrdulicos del sistema. Sl NO 10.1
Documentos 3 [Informacién respecto a la cantidad de aspersores indicado en el Estudio de Riesgos y/o Memoria descriptiva. N| NO
4 Certificados de las pruebas hidrostaticas y lavado de tuberias. Sl NO 10.2y 10.3
5 |Certificados de calibracién de los manédmetros, dentro de los 12 meses previos a la prueba. N| NO
DATOS DE EQUIPOS
Marca: |Modelo:
. ., Tipo: Valvula de Diluvio | Electrovalvula Otro: |
Valvula de actuacion 1 — T
Activacion: Manual Local ‘ SI ‘ NO Manual Remoto ‘ S! ‘ NO ‘ | Automatica | SI ‘ NO ‘
Detectores de flama 5! ‘ NO ‘N'A' Lantidad: | Marca: | Modelo:
Marca: |Modelo:
a 43 Tipo: Vélvula de Diluvio | Electrovélvula Otro: |
Vilvula de actuacién 2
Activacion: Manual Local ‘ Sl ‘ NO Manual Remoto ‘ S! ‘ NO ‘ | Automatica | S! ‘ NO ‘
Detectores de flama 5! ‘ NO ‘N'A' Lantidad: | Marca: | Modelo:
Marca: |Modelo:
a 43 Tipo: Vélvula de Diluvio | Electrovélvula Otro: I
Vilvula de actuacién 3
Activacion: Manual Local Sl ‘ NO Manual Remoto ’ S! ‘ NO ‘ | Automatica | S! ‘ NO ‘
Detectores de flama S!'| NO |N-A- pantidad: | Marca: | Modelo:
Panel de Control de la vélvula de
actuacion Marca: Modelo:
Panel de Control de la vélvula de
actuacion Marca: Modelo:
Panel de Control de la vélvula de
actuacion Marca: Model
DATOS DE ASPERSORES
TANQUE 1 TANQUE 2 TANQUE 3 TANQUE 4 TANQUE 5
Capacidad: glns Capacidad: glns Capacidad: glns Capacidad: gins Capacidad: glns
N° serie: N° serie: N° serie: N° serie: N° serie:
ASPERSORES ASPERSORES ASPERSORES ASPERSORES ASPERSORES
Cantidad total: Cantidad total: Cantidad total: Cantidad total: Cantidad total:
N° aspersores ramal 1: N° aspersores ramal 1: N° aspersores ramal 1: N° aspersores ramal 1: N° aspersores ramal 1:
N° aspersores ramal 2: N° aspersores ramal 2: N° aspersores ramal 2: N° aspersores ramal 2: N° aspersores ramal 2:
N° aspersores ramal 3: N° aspersores ramal 3: N° aspersores ramal 3: N° aspersores ramal 3: N° aspersores ramal 3:
N° aspersores ramal 4: N° aspersores ramal 4: N° aspersores ramal 4: N° aspersores ramal 4: N° aspersores ramal 4:
Marca: Marca: Marca: Marca: Marca:
Modelo: Modelo: Modelo: Modelo: Modelo:
Factor K: Factor K: Factor K: Factor K: Factor K:
Presion de disefio: PSI Presion de disefio: PS| Presién de disefio: PSI Presion de disefio: PSI Presion de disefio: PS|
Angulo de operacién: ° Angulo de operacion: ° Angulo de operacién: ° Angulo de operacién: Angulo de operacién: °
DATOS DE ROCIADORES PILOTO
(En caso se hayan instalado)
ROCIADORES ROCIADORES ROCIADORES ROCIADORES ROCIADORES
sl NO ‘ ’ sl NO ‘ ’ si NO ‘ ’ sl NO ‘ ’ si NO
Cantidad rociadores: Cantidad rociadores: Cantidad rociadores: Cantidad rociadores: Cantidad rociadores:
Marca: Marca: Marca: Marca: Marca:




Modelo:

Modelo:

Modelo:

Modelo:

Modelo:

Color de bulbo:

Color de bulbo:

Color de bulbo:

Color de bulbo:

Color de bulbo:

Temperatura de ruptura: °C Temperatura de ruptura: °C Temperatura de ruptura: °C Temperatura de ruptura: °C Temperatura de ruptura: °C
PRUEBA DE ACEPTACION DEL SISTEMA DE ENFRIAMIENTO
1 El sistema presenta posibles fugas visualmente detectadas. Sl NO
2 El diametro minimo de la tuberia es 25 mm (1 pulg). Sl NO 53.8
3 El sistema de actuacién del sistema de aspersores es listado (vavula de diluvio, electrovalvula, etc). Sl NO 57.21
4 El tablero de control de la vélvula de actuacién es listado Sl NO 5722y
i A.5.7.2.2(6)
5 Se cuenta con una valvula de control listada para el sistema de aspersores. Sl NO 5.7.1.1;6.3.1.1
La valvula de actuacion y la valvula de control del sistema de aspersores se encuentra alejada de zonas con potencial de
6 o " " c . Sl NO 6.3.1.4.26.3.6
afectacién debido al calor radiante de la exposicion al fuego y/o accesibilidad.
7 La valvula de actuacion cuenta con manual local, manual remota y automatica. N NO 10.4.1
8 La valvula de actuacién cuenta con un mandmetro aguas arriba. Sl NO 6.4.4.1
Verificaciones y j j j
. e 9 |Todas las boquillas pulverizadoras de agua son listadas. Sl NO 5.2
Acciones preliminares
10 |[Las boquillas pulverizadoras se encuentran pintadas, habiendose verificado mediante de una inspeccién visual. Sl NO 5.2.3.3.1
1 Todas las boquillas pulverizadoras se encuentran en una separacion adecuada (vertical u horizontalmente no deben si NO 718
exceder los 3 metros). B
12 |[La cantidad de aspersores es igual o mayor a lo indicado en el Estudio de Riesgos. N| NO
13 La linea perimetral del alcance de los rociadores piloto cubre totalmente el tanque estacionario de GLP y es capaz de si NO 6.5.2.2.1y
detectar fuego hasta el nivel mas alto del tanque; cuando sea el caso. 6.5.2.2.2
14 |[Se ha instalado manémetros de presion en la ubicacién mas remota de un aspersor. N| NO 10.4.3.2.1
15 |[Todos los rociadores pilotos son listados. N| NO 6.1.1.2, norma
NFPA 13
16 |La distancia horizontal entre los rociadores pilotos no es mayor de pies (2.5m). N| NO 6.5.2.4.8
. . " " " ” - 8.17.4.1,norma
17 |Se cuenta con una valvula de purga en alguna parte de la linea de rociadores piloto (para la simulacién automatica) N| NO NFPA 13
1 La activacion manual local de la apertura de la valvula de actuacién funciona correctamente. Sl NO 10.4.4
Pruebas de Activacion L, , -, i
. 2 La activacién manual remota de la apertura de la védlvula de actuacién funciona correctamente. N NO 6.4.2.1
del Sistema
3 La activacion automatica de la apertura de la valvula de actuacién funciona correctamente. Sl NO 7.11
1 Las pruebas se realizaron considerando la operacién simultanea del nimero maximo de sistemas que podrian operar en sl NO 1045
caso de un incendio B
. ) . ) -, . 10.4.2.1y
2 El sistema de deteccion es capaz de activar el sistema de aspersion dentro de los primeros 40 segundos. Sl NO A774
3 Los patrones de aspersién no se encuentran obstaculizados por taponamiento en las boquillas. Sl NO 10.43.1
Desarrollo de las . | i
4 Es posicionamiento de las boquillas son adecuadas. N| NO 10.4.3.1y6.2.4
pruebas
5 Los patrones de descarga de las boquillas mojan la superficie del tanque de forma efectiva, de acuerdo al disefio si NO 10431
realizado. T
6 Los patrones de aspersion de las boquillas y se encuentran o traslapan. Sl NO 7.1.7
7 La descarga de agua pulverizada del sistema de aspersores incide sobre la parte baja de la superficie del tanque (bajo el sl NO 7424
eje del ecuador del tanque de GLP). o
REGISTROS
Tiempo entre la activacién del sistema de
deteccion y la valvula de actuacion: SEG Presidn en la vélvula de actuacion: PSI Presion en el aspersor mas alejado: PSI
RESULTADOS

OBSERVACIONES

RECOMENDACIONES

Situviera algun comentario respecto a este formato por favor contactese al 219-3400 - anexo 1214.




